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Filieres rectifié BSP Gaz |1SO DIN 13 HSS et HSSE-Co5

Filiere rectifié en HSS rectifié pour effectuer ou retoucher des filetages dans des aciers non alliés ou
faiblement alliés d’une résistance de max. 800 N/mm?. Les filieres en HSSE 5 % de cobalt
conviennent pour des aciers non alliés ou alliés d’une résistance de max. 1200 N/mm? et dans les
métaux non ferreux. Le filetage est taillé en une opération..
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Diamétre Nb. De filets au Diameétre cage Epaisseur ART. N° ART. N° Cdt.
nominal G pouce 21 mm Cage T mm
G1/8 28,0 30,0 11,0 284 001 289 001 1
G1/4 19,0 38,0 10,0 284 003 289 003 1
G3/8 19,0 45,0 14,0 284 005 289 005 1
G1l/2 14,0 45,0 14,0 284 007 289 007 1
G5/8 14,0 55,0 16,0 284 008 1
G3/4 14,0 55,0 16,0 284 011 289 009 1
G7/8 14,0 65,0 18,0 284 012 1
G1" 11,0 65,0 18,0 284 013 289 011 1
G11/8 11,0 75,0 20,0 284 014 1
G1l1/4 11,0 75,0 20,0 284 015 1
G13/8 11,0 90,0 22,0 284 016 1
G1l1/2 11,0 90,0 22,0 284 017 1
G15/8 11,0 90,0 22,0 284 018 1
G13/4 11,0 105,0 22,0 284 019 1
G2" 11,0 105,0 22,0 284 020 1
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